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GUSSTECHNIK
Wadersloh

Werkstoffdaten

AZ 91 hp AM 50 AM 20

Kurzzeichen Handelsbezeichnung GD-MaAI9Zn1 GD-MgAI5 GD-MgAI2

Bruchdehnung % 1-3 5-6 8-10

Brinellharte HBS 1/5 65 -85 50-70 40 -60

Elastizitatsmodul GPa ca. 50 ca. 50 ca. 50

Warmeleitfahigkeit W/K*m 51 65 95

elektr. Leitfahigkeit MS/m 6-7 8 9

Kurzzeichen Handelsbezeichnung Al 2.26 AIZSQ Al 2.31
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Bruchdehnung 05-3

Brinellharte HBS 1/5 80-120 60-100 60-100

Elastizitatsmodul GPa 60 75 75

Warmeleitfahigkeit W/K*m 130 160 160

elektr. Leitfahigkeit MS/m 15-18 17 - 26 16 - 22
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Produktionsdaten

Giesserei

Stiickgewichte

Formenbau

Bearbeitung

Qualitatssicherung

Zertifiziert nach

LAUKOTTER

GUSSTECHNIK

Wadersloh

Magnesium - Aluminium - Druckguss
Werkzeug- und Vorrichtungsbau

2 x 200 to Warmkammer - Magnesium
4 x 315 to Warmkammer - Magnesium
1 x 500 to Warmkammer - Magnesium
2 x 750 to Warmkammer - Magnesium
1 x 720 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
2 x 880 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
1 x 1100 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
1 x 1200 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
1 x 1300 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
1 x 1600 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
2 x 2500 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium
1 x 2700 to Kaltkammer - Magnesium /Aluminium

bis 5 kg in Mg-Warmkammer und 16 kg in Al-Kaltkammer
bis 20 kg in Mg-Kaltkammer

CNC-Frasmaschinen, CNC-Drehmaschine,
CNC-Senkerodieren, etc.

Gleitschleif- und Strahlanlagen, Gewindeschneid- und
Bohrvorrichtungen, Abgratpressen und Sonderbear-
beitungsautomaten, CNC-Bearbeitungszentren, Ober-
flachenbehandlung z. B. Chromatierung, Pulverbeschich-
tung

Roéntgenanlage, CNC-3-D-Messmaschine,
Auflichtmikroskop, Spektralanalyse, Zug- und
Druckprufmaschine, Rissprufung

DIN EN ISO 9001: 2000 und VDA 6, Teil 1



